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On connait deja des moules a semelles et a 
empreintes multiples forinant des moules indi- 
viduals; ees empreintes sont, soit prises dans la 
masse des semelles, soit rapportees par enunanche- 
ment a force; le centrage des deux semelles et con- 
jointement des empreintes des moules individuels 
est obtenu au moyen de goujons disposes de pre- 
ference dans les angles des semelles. 

Ce type de moule a semelles est avantageux, car 
il permet une fabrication economique et rapide 
d'objets ou pieces generalement identiques. 

La presente invention a pour but d'ameliorer les 
conditions et possibilites d'utilisation de ces 
moules. 

Elle a pour objet un moule a semelles et a em- 
preintes multiples pour le moulage de pieces en 
matiere plastique caracterise en ce que les deux 
semelles du moule sont munies d'cmpreintes amo- 
vibles flottantes et a centrage individuel pour cha- 
que couple d'empreintes correspondantes des deux 
semelles. 

L'invention sera inieux comprise au moyen de 
la description suivante se referant au dessin mon- 
trant un exemple du moule perfectionne selon une 
execution non limitative. Sur ce dessin : 

Figure 1 est une vue de face du moule montrant 
les organes de guidage et de manutention des deux 
semelles ; 

Figure 2 en est une vue de cote; 

Figure 3 en est une vue par en dessus; 

Figure 4 en est une vue en coupe partielle. 

Comme represente par la figure 1, le moule per- 
fectionne selon l'invention comporte deux semelles 
1 et 2 superposees au moment du moulage; chaque 
semelle porte des rainures laterales 3 qui permet- 
lent aux semelles de coulisser dans des guides fixes 
sur les plateaux de la presse a mouler. Chaque 
semelle est munie d'une poignee de manoeuvre 5 et 
la semelle superieure porte a Tarriere des touril- 
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Ions 6 pouvant tourner dans des logements menages 
dans des dispositifs fixes sur le plateau correspon- 
dant de la presse. 

Pour ouvrir le moule apres moulage, il suffit 
done de separer d'abord les deux semelles par 
deplacement des plateaux de la presse; on fait 
ensuite coulisser les semelles au moyen des poi- 
gnees de manoeuvre 5 et on fait finalement osciller 
la semelle superieure par pivotement autour des 
tourillons 6. La fermeture du moule se fait par des 
manoeuvres inverses. 

Comme represente par la figure 3, et en detail 
par la figure 4, les deux semelles sont munies de 
goujons 4 pour leur centrage. Ces goujons de gui- 
dage peuvent avoir un certain jeu; la figure 4 
montre qu'un jeu a ete prevu dans le logement 
inferieur de chaque goujon. 

Chaque moule individuel est constitue de deux 
empreintes amovibles 7 et 8 flottant dans des 
alveoles des semelles; cette disposition particuliere, 
objet essentiel de l'invention, pcut etre obtenue par 
divers moyens. 

Sur le dessin, il est prevu que chaque empreinte 
porte un teton cylindrique 13 s'engageant avec un 
leger jeu dans un evidement correspondant 14 de 
la face externe de la semelle. 

Les evidements 14 sont disposes en quinconces 
sur chaque semelle, de sorte que les empreintes 
peuvent etre maintenues en place dans les alveoles 
au moyen de tringles 9 traversant avec un leger 
jeu les trous 15 des tetons 13; chacune de ces 
tringles est verrouillee par rotation d'une fraction 
de tour au moyen d'un bouton 16 muni d'un petit 
evidement 17 dans lequel vient s'engager la vis 
d'arret 18. 

Pour eviter des chutes de bavures dans Pespace 
de liberte des empreintes de la semelle inferieure, 
bavures qui supprimeraient ce degre de liberte, on 
peut prevoir un joint plastique 11. 
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Comme cela est represents par la figure 4, les 
deux empreintes d'un meme moule individuel se 
centrent Tune sur Fautre. 

Cette disposition de centrage individuel est 
eminemment avantageuse, car elle permet d'exiger 
une execution beaucoup moins precise du moule 
complet, en particulier pour les entraxes des trous 
14 et pour les goujons 4 qui n'ont plus qu'un role 
de guidage; en consequence, on peut avoir des 
concentricites beaucoup plus parfaites des emprein- 
tes puisque Fexecution en est plus simple. 

L'invention a aussi pour avantage d'offrir la 
possibility de mouler, dans les memes conditions 
d'economie et de rapidite que celles des moules 
connus a empreintes multiples, des pieces diffe- 
rentes et de pouvoir rapidement changer, sans 
outillage special, certaines empreintes par d'autres 
pour le moulage de pieces^ differentes. 11 suffit. 
apres deverrouillage par rotation des boutons 16. 
de retirer les tringles 9. On peut eliminer et rem- 
placer de la meme facon une empreinte deterioree. 

II y a lieu de noter que ce dispositif de retenue 
des empreintes dans leurs alveoles peut etre consti- 
tue par tout autre dispositif laissant un degre de 
liberie sumsant a ces empreintes. 

RESUME. 

La presente invention a pour objet un moule a 
semelles et a empreintes multiples pour le moulage 
de pieces en matiere plastique caracterise en ce 
que les deux semelles du moule sont munies^ d ? em- 
preintes amovibles flottantes et a centrage indivi- 



duel pour chaque couple d'empreintes correspon- 
dantes . des deux semelles. Selon 1'invention, ce 
moule peut en outre comporter une ou plusieurs 
des particularites ci-apres en toute combinaison 
possible : 

1° Le dispositif de retenue des empreintes dans 
les alveoles correspondantes des semelles est consti- 
tue par des tringles traversant avec jeu les em- 
preintes; 

2° Chaque tringle comporte un bouton de 
manoeuvre permettant le verrouillage de la tringle 
par rotation du bouton devant une vis d'arret fixee 
sur la semelle; 

3° Les alveoles des empreintes sont disposes en 
quinconces dans les semelles; 

4° Chaque empreinte de la semelle inferieure est 
munie d'un dispositif s'opposant k la penetration 
des bavures de moulage dans Tespace de liberte 
de Fempreinte dans son alveole; 

5° Chaque goujon de guidage des semelles peut 
jouer au moins dans Tun des deux logements me- 
nages dans les semelles; 

6° Chaque semelle comporte une poignee de 
manoeuvre, des rainures laterales de coulissement 
sur le plateau de la presse et la semelle superieure 
est munie de deux tourilions a Tarriere pour son 
soulevement par rotation. 

Socieltt a responsubilite limitee dilts ; 
LE JOINT FiUNCAIS. 

Par procuration t 
F. CORttKTTt. 
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